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특허청  

청 항 1 

생 폐  공 , 각 닥재 쇄공 , 경 150㎛ 하  체눈  가지는 연  계체  사 하여 각

닥재  미 말  체질하는 미 말  각 닥재  체질공 ,  250㎖에 생 폐  각 닥재

83.3g  비  합하는 슬러리 공 , 원료 공 , 탄산가  주 시간에  pH  12.5  pH6

변 시키  탄산가  각 닥재 균질 탁 슬러리에 시키는 탄산가  주 공  루어진 생 폐

 각 닥재  산 탄  고  .

청 항 2 

1항에 어 , 

상  생 폐  공   생 폐 과 각 닥재  하는 공  것  특징  하는 생 폐

각 닥재에 산 탄  고  .

청 항 3 

1항에 어 , 

상  각 닥재 쇄공  다양한 경  각 닥재  시 트  쇄  사 하여 균 한 크  미

 말  하는 공  것  특징  하는 생 폐  각 닥재에 산 탄  고  . 

청 항 4 

삭

청 항 5 

삭

청 항 6 

1항에 어 , 

원료  공  연  계식  사 하여 생 폐  각 닥재 슬러리  규질하게 하는 것  특

징  하는 생 폐  각 닥재  산 탄  고  .  

청 항 7 

삭

  

   야

본  지 난  원  지 고 는 산 탄   고 하여 동  해결하  한[0001]

것 다. 

 경  

본  생 폐  각 닥재  하여 산 탄  고 시키는 에 한 것  생 폐  각[0002]
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닥재  슬러리  한 후 탄산가  주 하여 탄산   켜 산 탄  과  하는 

다. 

생 폐  각 닥재는 생 폐  각 에  생 폐  각하고 남   크게 비산재  닥[0003]

재  나눌  다. 각  상  비산하여 는 비산재는 다 신  함 량과  함 량  

량  아 간처리하여 지 폐  매립지에 매립 는  닥재는 다 신  함 량  낮아 경

가 없 ,  량  비산재에 비해 매우 낮아 골재 등   나  매립처 고

다. 욱  닥재는 각재 량  80%( 게비) 상  차지하는 폐  그 재   질 다. 

본   매립처 고 는 생 폐  각 닥재  하여 산 탄  안 한 합  고 하[0004]

 한 질  재 하는 다. 

 내

해결하 는 과

본  지 난  원  지 고 는 산 탄   고 하여 동  해결하  한 것[0005]

 본   생 폐  각 닥재  산 탄  과  시켜 산 탄  고 함

 실가  주  원   하나  산 탄  감시키는  공하는  다. 

과  해결 단

상   달 하  해, 생 폐  각 닥재   합하여 균질  슬러리  한 후 한 량[0006]

 탄산가  주 하여 탄산   함  산 탄  안 한 탄산염 합  고 시키는 단계

 포함하는 것  특징  한다. 

 과

본 에  생 폐  각 닥재  탁액  하여 탄산가  시켜 산 탄  학[0007]

안 한 탄산염 태  함  산 탄  과  고 할  는 과가 다. 

  통해  매립처 고 는 생 폐  각 닥재  실가    하나  산 탄  안 하게[0008]

고 함   매립처 고  는  닥재  재 하고  산 탄   감  할   는

다. 

도  간단한 

도 1  본 에  생 폐  각 슬러리  한 산 탄  고   나타내  한 도[0009]

도 2는 150㎛ 하  생 폐  각 닥재  33.3%  탁액에 99.9%  산 탄  주 했   시간에

 pH 변 도

도 3  150㎛ 하  생 폐  각 닥재  33.3%  생 폐  각 닥재  99.9%  산 탄  주

했   열  결과도 

도 4는 150㎛ 하  생 폐  각 닥재  33.3%  각 닥재에 99.9%  산 탄  주 했  

XRD  결과도  

 실시하  한 체  내

본 에 어  생 폐  각 닥재  하여 산 탄  과  고 시키는 공  생 폐[0010]

 공 , 생 폐  쇄공 , 생 폐  체질공 , 슬러리 공 , 원료  공 , 탄산가  주 공

, 산 탄 가 고  생 폐   공  , 도, pH, 시간 등   건

하여   산 탄  고 하는 공  거쳐 생 폐  각 닥재에 산 탄  안 하게

고 시키는  공한다.  

본  생 폐  공  다양한  생 폐  하여 산 탄  고 에 사 는 각 [0011]

닥재  하는 공 다. 생 폐  다양한  생 폐 에  직  각 닥재  하여 사 할

도 나, 폐  각  생산  각 닥재  사 하는 것  경  측 에  직하다. 
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본  생 폐  쇄공  하지 않  각 닥재  크  미 하게 쇄함  산 탄  [0012]

착 고   향상하는 측 에  필 한 공 다. 본 생 폐  재 닥재  쇄고  시 트 

연  쇄  사 할  , 본 에 하여  산 탄 가 고  각 닥재    규

격 나 도에 맞 어 쇄  크 나  차별 하여 택할  다. 주    생산에 필 한 

각 닥재  쇄 는 량 고 도  쇄 가 당하나  한  할 경우는 량  쇄

 사 할  다.  

생 폐  체질공  쇄공  거친 각 닥재   크  하게 하는 공 다. 미 한 말[0013]

 균질  통하여 산 탄  학  도  고     다. 본  생 폐  각

닥재  체질공  150㎛ 하  균질한 미 말  얻는 것   한다. 미 말  크 가 150㎛ 하에

 산 탄  학   고   뛰어난 것  견하여 본  도 하게  것 다. 

본  생 폐  슬러리 공  150㎛ 하  미 쇄한 각 닥재   주 하여 슬러리  [0014]

하는 공 다. 

본  생 폐  슬러리 공   주 한 각 닥재 탁액  당한 도  함[0015]

산 탄  학   고     다. 

본  탄산가  주  공  생 폐  각 닥재 슬러리에 산 탄  고 시키는 주  공[0016]

탄산   해 당 1.5리  도  탄산가  어 는다. 각 닥재  슬러리에 탄산가 가 고

는 과  산 탄 가 학  안 한 탄산칼  합 는 과 ,  합 에  pH, 시간

 함  도   결 다. 본  실시 에  생 폐  각 닥재 탁액  

pH는 12.5~12.9 에  하 , 탄산가  주 한 후 차 pH가 감 하여 40  경과하  pH 6 도  낮아지

는 것  하 다. pH가 12.9에    pH  6 지 도달하는  걸리는 시간  산  나타내는 탄산가

가 생 폐  각 닥재  하여 산 탄  과  고 하는 과  나타낸다. 산 탄 가

고  각 닥재는 XRD  통하여 산 탄 가 학  안 한 탄산칼  합  것  알  

다(도 4). 

탄산가  주  생 폐   공 에 는 산 탄 가 각 닥재  학  켜 탄산칼[0017]

합  건  몰드 압 , 트 프  등  공  통하여 벽재 보 재 또는 보도블  등 건 재  하는

생 폐   하는 공 다. 

하 실시  들어 보다 상 하게  한다. [0018]

실시  1[0019]

생 폐  각 닥재  과 합하여 생 폐  각 닥재 슬러리  한 후 CO2 가  하여 산[0020]

탄  고   한다.  

 생 폐  각 닥재  , 쇄, 체질하여 150㎛ 하  생 폐  각 닥재  한다. [0021]

 250ml에 150㎛ 하  생 폐  각 닥재 83.3g  어 슬러리  한 후  탁액  400rpm  도

  하 , 탄산   해 1.5L/mjn 하   99.9% 탄산가  어 는다.

도 2는 상 에  본  건에  탄산가  주 시간에  pH 변  나타낸 것 다. 생 폐  각 [0022]

닥재 탁액   pH는 12.9 나 탄산가  주 한 후 차 pH가 감 하여 40  경과하  pH 6 도

낮아지는 것  할  다.  탁액  pH가 12.9에    pH  pH6 지 도달하는  걸리는 시

간  산  나타내는 탄산가 가 생 폐  각 닥재  하여 산 탄  과  고 는 과

 나타낸 것 다. 

도 3  150㎛ 하  생 폐  각 닥재  본 실시 에  탄산   결  150㎛ 하  생 폐[0023]

 각 닥재  열  결과  탄산   결  생 폐  각 닥재  경우 650℃에  850℃ 사 에

 열  어나고 , 량감 가 약 24.1% 도  것  할  다. 러한 결과는 탄산

 생 폐  각 닥재가 650℃에  850℃ 사 에  열 에  량 감 가 8.1%  것과 비 하  약

16%  산 탄 가 탄산칼  합 어 학  안 하게 산 탄 가 고 었  보여주는 결과

다. 

도 4는 150㎛ 하  생 폐  각 닥재  XRD  결과  산 탄 가 학  안 한 탄산칼[0024]
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합  것  보여 다. 

도

도 1

도 2

도 3
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도 4
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