
Ⅰ. 기술성 분석

◈ 기술개요

◈ 기술적 배경(motivation)

◈ 기술적 유용성(technical utility)

자가 함침된 돌기를 가진 섬유강화 폴리머 보강근 및 제조방법

콘크리트 매립 보강철근의 부식

제설용 화학약품, 해수환경 등의 부식환경에 보강철근이

노출된 경우, 철재로 만들어진 기존 철근 콘크리트의 안

정성에 큰 위해요소가 됨.

기존 섬유강화폴리머의 제조공정 복잡성

기존 섬유강화폴리머는 제조과정에서 이미 수지에 함침

된 상태에서 섬유층이 감겨지기 때문에, 수지의 경화를

방지하기 위하여 챔버 내부에서 작업이 실시됨

FRP 보강근 제작공정의 단순화

FRP 보강근의 심재를 형성하는 과정과 돌기를 형성하는 과정

을 연달아 진행하여 일원화함으로써 제작공정 단순화.

FRP 심재의 강도 증가

FRP 심재 형성 시 제1섬유들이 강하게 당겨진 채로 노들에

들어가게 되므로, 직진성이 유지되고 FRP 심재의 내부가 치밀

하게 되고 강도가 증가함.

부착강도의 증가

수지에 의한 점착력 외에 제2. 제3섬유에 의해 형성되는 돌기,

표면 보호층인 제3섬유에 의해 형성되는 미세한 요철 및 심재

의 굴곡으로 부착강도 발휘.

- 제설용 화학약품, 해수환경 등의 부

식환경에서 기존 철재 철근 콘크리트

의 안정성 문제

- 기존 섬유강화폴리머는 수지 경화를

방지하기 위해 챔버 내부에서 작업 실

시

- 챔버 내부의 온도 유지를 위한 장비

필요

- 보강근으로 사용되는 철근을 대체 할 수 있는 섬유강

화폴리머 사용(부식방지)

- 기존 FRP 보강근과 콘크리트 사이의 부착성능 향상

및 표면구조 개선

콘크리트 매립 보강근 부식 제조공정의 단순화

새로운 기술의 필요성

기술 개발의 배경

본 기술은 자가 함침된 돌기를 가진 FRP 보강근 제조방

법에 관한 특허임.

1. FRP 모체를 생산하는 공정과 입자 코팅 등의 표면처

리를 위한 공정을 이원화하여 FRP 보강근 제조공정상

의 단점 해소.

2. FRP 모체의 경화 후 수지 함침된 제1섬유층과 제2섬

유층을 감아서 제작함으로 FRP 보강근과 콘크리트 사

이의 부착성능 저하 현상 및 제조공정상 복잡함 해소.
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Ⅱ.  본 기술의 특징, 우수성 및 파급효과

◈ 본 기술의 특징

FRP 보강근 제작공정을 단순화하고, 강도 및 수지쐐기부에 의한 부착강도 증가의 효과가 있음

◈ 본 기술의 우수성

▪ FRP 심재에 권취되는 제2섬유 및 제3섬유에 장

력을 가함으로써 FRP 심재 내부의 공극을 제거하

여 FRP 보강근의 강도를 향상시킴

▪ FRP 심재 내부에 충진된 수지를 외부로 용출시

켜 제2섬유 및 제3섬유를 함침시킬 수 있음 FRP 

심재를 형성할 때 제1섬유들이 강하게 당겨진 채

로 노즐에 들어가게 되므로, 제1섬유의 직진성이

유지되고 강도가 증가하게 됨

▪ 표면 보호층인 제3섬유에 의해 형성되는 미세한

요철 및 심재의 굴곡부와 제2섬유 및 제3섬유 사

이에 수지로 충진되어 형성되는 수지쐐기부에 의

해 부착강도 발휘

▪제3섬유가 제2섬유의 외주면을 감싸면서

돌기를 형성하고, 수지쐐기부를 형성함

▪기존 FRP 보강근의 경우 최대 부착강도 도

달 후 취성적으로 파괴되는데, 본 기술을 적

용한 FRP 보강근은 최대 부착강도에 도달

한 후 소정의 변위에 대하여 최대 부착강도

와 유사한 부착강도를 유지

기술의 특장점 및 우수성

◈ 본 기술 관련 특허 (빗물 관리 시스템 및 관리 방법)

발명의 명칭 특허번호 출원일자
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