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기술개요 주요도면 사진

+ 발명자 _ 강봉용 박사    + 지역본부 _ 전북지역본부    + 부서 _ 전북지역본부장실
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기술분류 + 전기·전자 › 중전기기

전자기력을 이용한

러그 조인트 성형장치 및 방법

본 기술은 전자기력을 이용한 러그 조인트 성형장치와 그 성형방법에 관한 기술로, 와이어 로프와 강(steel) 소재의 

거그를 전자기력을 이용하여 견고하게 결합시킬 수 있는 전자기력을 이용한 기술이다. 본 기술에 따르면, 러그에 

비해 상대적으로 전기 전도도가 높은 금속으로 보강 링을 구비하고, 링이 전자기력에 의해 성형되도록 하여 모재

인 러그가 전기 전도도가 낮은 강 소재로 구비된 경우에도 성형이 가능한 장점이 있다. 또한 러그의 전기 전도도와 

무관하게 다양한 소재의 러그를 성형할 수 있어 높은 생산성 및 친환경성을 가진다.

기술활용분야 특장차, 승강기, 해양장비 및 광산용 기기 등에 적용가능한 와이어로프 및 케이블

시장동향 +	국내 선재 시장은 일반강과 고급강을 모두 생산하는 포스코와 연강선재의 코스틸, 특수강선재의 포스코특

수강, 동부제철, 동방금속공업 등이 생산에 참여하고 있으며 포스코는 전체 판매량의 절반에 가까운 점유

율을 보이고 있음

+	선재는 만성적인 공급부족 품목으로, 총 출하량 가운데 내수 출하비중이 81%를 기록하는 등 내수 의존

적인 산업 

+ 볼트, 너트, 스프링, 와이어 로프 등 2차 가공품 형태로 자동차나 기계 산업에 투입

기술완성도
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1
전자기력을 이용한 러그 조인트 성형장치

및 성형방법
2013. 07. 17. 10-1508228 B21D 26/14

기술개발 배경 전기전도도가 낮은 강(steel)소재도 성형 가능한 기술 개발의 필요

개발기술 특성 개발기술 특성

+	전자기력을 이용하여 와이어 로프에 

러그를 결합시킬 시 전기전도도가 낮

은 강 소재의 러그의 경우에도 견고

하게 결합되는 러그 조인트 성형장치 

및 성형방법을 제공

기존기술 한계

+	종래에는 러그를 구리(Cu)와 같이 전

기전도도가 높은 금속으로 구비한 경

우에만 성형이 효율적으로 이루어지

며, 상대적으로 전기전도도가 낮은 

강(steel) 소재의 경우 성형이 어려운 

문제점

기술구현 본 기술에 따른 러그 조인트 성형장치의 구성은 

다음과 같다

+	전원을 공급하기 위한 전원공급부, 충전이 가능

+	전원을 방전시켜 전자기력을 발생시키기 위한 

코일부

+	발생한 전자기력을 특정 위치로 집중시키기 위한 

자속 집중부

+	러그 및 와이어 로프를 이송하기 위한 이송부

+	러그에 보강 링을 끼워 결합시키는 보강 링 결

합부

+	코일부로 입력된 입력 전류를 측정하는 입력전류 

측정부

[ 본 기술에 따른 러그 조인트 성형장치의 블록도 ]

【 본 기술에 따라 제조된 러그 조인트의 도면 】
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