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기술 문의 : 홍재근 책임연구원 jkhong@kims.re.kr 

 VAR Skull/VAR 용해공정을 활용한 고청정 NiTi 잉고트 개발 

 열간성형공정에 의한 NiTi합금 와이어로드(wire rod)개발 

 극세 신선공정을 통한 0.1mm급 NiTi 형상기억합금 극세선 개발 

 초탄성 효과/형상기억 발현 후처리기술  및 신뢰성 평가 기술 개발 

 티타늄 임플란트 시장 규모는 2015년 약 42억달러 규모로 추산되며, 

지속적으로 성장할 것으로 예상되어 2019년까지 58억달러 규모의 

시장을 형성할 것으로 전망됨 

 기대효과 

- Ti금속의 결제적 제련기술, Ti합금의 난가공성 문제의 해결,  

  저가격화를 위한 재료 설계 등의 재료기술자의 역할 요구 

생체의료용 형상기억합금/초탄성합금 및 극세선 개발 
(Development of Shape Memory Alloy/Superelastic Alloy and Ultra-fine Wire for Biomedical Applications) 

기술개요 및 주요내용 

시장성 및 사업성 

기술개발단계 및 보유기술현황 

보유기술현황 

1. [특허] 선형적 탄성변형을 하며 초고강도, 초저탄성 특성을 가지는 타이타늄 합금(출원번호 :  10-2012-0125772) 

2. [특허] 타이타늄합금소재의 나사 형성 방법(출원번호 :  10-2011-0144204) 

Technology Readiness Level : 유사환경에서의 Working model 검증(5단계) 

기술개요 

기술 주요내용 

경쟁기술 대비 우수성 

 고청정 용해기술에 따른 고순도 잉고트, 와이어로드, 극세선 

및 스텐트 제조 

 후처리 기술 최적화로 NiTi SMA 와이어 표면조도 제어 및 

균열 제어 기술 확보 

 초탄성 합금 제조기술 개발  공정  및 공청정 용해기술 
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 초탄성 합금 와이어 로드 및 극세선 제조기술  최적화  


