
기계/소재기술분류

라이선스거래유형

별도 협의기술가격

기초원천기술기술구분

워터젯 가공깊이 예측방법 및 그
예측방법을 이용한 워터젯 가공장치

기술개요

• 본 발명은 워터젯 가공깊이 예측방법 및 그 예측방법을 이용한 워터젯 가공장치에 관한 것으로서, 
연마재가 포함된 워터젯을 가공물에 분사하여 가공물을 깎아내는 워터젯 가공장치에 있어서, 워
터젯에 의해 형성되는 가공깊이를 예측함으로써 가공물의 형상가공이 자동화되기 위해 가공깊이
의 예측이 가능하도록 하는 워터젯 가공깊이 예측방법과 그 예측방법을 이용한 워터젯 가공장치
에 관한 것임

• 기존의 연마재 워터젯은 일반적으로 혼
합된 고압수를 분사하여 가공물을 절단
하는 장비임

• 연마재 워터젯을 이용하여 가공물을 성
형(밀링공정)하기 위해서는 워터젯에 의
해 가공되는 깊이 예측이 필요함

• 연마재 워터젯은 다수의 인자(연마재 유
입량, 이격거리, 펌프압력, 가공물의 물
성치 등)가 복합적으로 가공깊이에 영향
을 줌에 따라 일반적인 가공 모델링을
적용하기에 어려움이 발생함

• 연마재 워터젯의 에너지기반 모델링을 통해
다양한 소재에 대하여 가공깊이 예측이 가능
하며, 이를 이용하여사전에 최소한의 가공조
건 제시가 가능하고, 가공물 형상을 가공하는
과정에서도 정밀하게 제어될 수 있음

• 가공깊이를 미리 예측함에 따라 워터젯 가공
이 자동화된 시스템에서 정밀한 가공이 이루
어질 수 있으며, 연마재 워터젯의 가공조건
설정도 용이해짐

기술의 특징 및 장점

개발기술 특성기존기술 한계
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문의 : 한국생산기술연구원 김진성 / 박세호 (041-589-8089,8087 / jskimpat@kitech.re.kr, sayho12@kitech.re.kr)

기술활용분야 난삭재 등 다양한 소재의 절단 및 성형(밀링) 공정에 활용

• 난삭재는 고강성 및 초경량 등 기계적 성질이 우수한 반면, 절삭이 어려운 소재료 분류되는 재료
들로 내열성, 내식성 및 내마모성이 우수한 소재임(티타늄, 인코넬, 알루미늄 합금, CFRP 등)
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문의 : 한국생산기술연구원 김진성 / 박세호 (041-589-8089,8087 / jskimpat@kitech.re.kr, sayho12@kitech.re.kr)

No. 특허명 출원일자 등록(출원)번호 IPC

1
워터젯 가공깊이 예측방법 및 그 예측방법을
이용한 워터젯 가공장치

2018-11-16 10-2018-0141872 B26F, B24C

주요도면 / 사진

기술완성도

시장동향

지식재산권 현황

TRL 4 : 구성품/Breadboard에 대한 실험실 수준의 성능 입증 단계

• 세계 절삭공구 시장 규모

 세계 절삭공구시장은 매년 10%의 성장률을 보이며 2020년 약 850억불 규모가 될 전망임

 항공/우주 및 자동차 등 첨단 분야의 핵심 소재인 티타늄, CFRP 등의 사용량이 증가하여 난
삭재 시장은 더욱 성장할 전망임

• 국내 절삭공구 시장 규모

 세계 절삭공구시장의 약 4.8%로 세계시장 점유율은 3%로 세계 10위권 밖에 머무르고 있음

[ 절삭공구의 세계시장 규모 ]

TRL 9TRL 8TRL 7TRL 6TRL 5TRL 4TRL 3TRL 2TRL 1

[ 절삭공구의 국내시장 규모 ]
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