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기술 문의 : 이영선 책임연구원 lys1668@kims.re.kr 

 2014년 글로벌 자동차시장은 2013년대비 4.0% 증가한 8,350만대를 기록하며, 향후 지속적인 성장이 기대됨 

 특히, 2014년 중국 자동차 수요(2,236만대), 승용차(1,850만대) 

 

자동차 변속기용 헬리컬 기어 제조를 위한 정밀단조 기술 
(Precision Forging Method of Helical Gear for Car Transmissions) 

기술개요 및 주요내용 

시장성 및 사업성 

기술개발단계 및 보유기술현황 

보유기술현황 

Technology Readiness Level : 유사환경에서의 Working model 검증(5단계) 

기술개요 

 기대효과 

- 헬리컬 기어는 차세대 변속기(6속 변속기, CVT, AMT 등)의 개발 및  

  이용에 따라 그 수량이 절대적으로 증가되고 있으며, 이에 따라 다양한 

  적용이 기대됨 

 이전가능기술 

- 수치해석 및 금형설계 

- 단조를 통한 고효율 제조공정 

- 자동차 변속기용 헬리컬 기어, 감속기 등 동력전달부품  

 자동차 변속기용 헬리컬기어의 금형설계 및 금형제조 기술 

 금형제작이 단순하며 높은 내구성을 가지는 자동차 변속기용 

헬리컬기어의 정밀단조방법 

 기계가공이 수반되지 않는 무회전 정밀단조방식으로 

헬리컬 기어를 제조 

 하부 금형에 원통형 빌렛을 안착시키고 상면을 상부 금형으로 

가압하여 예비성형 빌렛을 형성하는 단계와, 하부다이에 예비

성형 빌렛을 안착시키고 상면을 상부 다이로 무회전 가압하여 

예비성형 헬리컬 기어를 형성하는 단계와, 예비성형 헬리컬 

기어의 하면을 펀치부로 무회전 가압하여 예비성형 헬리컬 

기어의 외주면에 나선형의 헬리컬 치형을 형성하는 단계 및 

헬리컬 치형이 형성된 예비성형 헬리컬 기어의 하면을  

가열없이 펀치부로 무회전 가압하여 헬리컬 기어를 형성하는 

단계를 포함하는 정밀단조방법임 

경쟁기술 대비 우수성 

기술 주요내용 

 내구성 향상 가능 

- 기계가공이 수반되지 않는 무회전 정밀단조방식으로 헬리컬 

  기어를 제조 

- 금형제작이 단순하며 높은 내구성을 가지는 자동차변속기용 

  헬리컬기어를 제조할 수 있음 

 공정 단축 및 에너지 절감 가능 

- 투입 소재 중량에 대한 최종 제품의 중량비인 재료회수율을 

  증대시킬 수 있음 

- 공정단축에 의한 에너지 절감 

- 제조원가 감소 및 제품의 성능향상을 동시에 이룩할 수 있음 
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